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Swizs -Ultrazonic

t achine d'uzinage
par ultrazons

HFR1 000




% . . ,-"! et 1o,

4 *55 3 % 4 * %0 * W <
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‘ = Appuyer zur le bouton
START pour initiahzer
la machine
% . % $ (L) C
[ritialization machine
B COLINE
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3 - *0 %$
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Arret en cours
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" 4 * 5 3 0 & 67#

Appuyer =ur START pour
demarrer ['uzinage

Cote: 1.000 mm
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activer lez commandes
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Commandes Manuelles
Force: 2010M
Fozition: 84,268 mm
Cote: 1.009 i
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zinage En Cours

Force: 2063 M
Cate: 0.850 mnm
tezse: 4. 285 mmdmin
- x 4 4 5 30 % " #
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Appuper zur START pour
dermarrer 'usinage

Cate; 1.000 rmm

25 1 * %0 %% - 6&/6 % o-- % F $
% 5
%3 % 050 * 0 0 1 * 0 P 4 %
050 Q 4 4 3% - :$
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Type d'usinage

Sur cote et avec prize de
reference a chaque cycle.

VA

% 050 %9 % T "0 % O * $



%

Invite d'usinage

Stlart

Outil vers la position
d’approche

ArrEt 1 mm de la pikce

Avec prise de
rdfdrence?

Oui
v

Routine de prise
de r@fdrence pitce

L
v

Activation de la pompe
abrasive et des ultrasons

Per age

Per age
travers

Per age travers
toute la pit.ce

Non

Toutes les x mm ex@cution
de la routine de pas cyclique
de per age

Fin de per age

sur cote?

Per age jsur cote

ler phase de per age
Position cible = cote - 0.1mm

Toutes les x mm ex@cution
de la routine de pas cyclique
de per age

T
ler position'cible atteinte

D@gagement de l'outil

ArrEt des ultrasons et

de la pompe abrasive
Activation de la pompe de rin age

v

Mesure de la premitre cote percde
et ddtermination de la diffdrence
entre la cible et la cote r@elle

v

D@termination de la position cible
pour la 2k me phase de per age

v

2k me phase de per age

T
2k me position cible atteinte

D@gagement de I'outil

ArrEt des ultrasons et

de la pompe abrasive
Activation de la pompe de rin age

'

Mesure de la cote finale

A 4

Incrdmentations des compteurs
pitces et enregistrement de la
valeur de la cote dans INFO.

$ 8 |
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fl 2Ll Standard

LItlizer lez Boutonz Menu+
ou Menu - pour naviguer

Mu:ut de Fasse  Suite

G#2"" %

o e %0
kMenu Etendu

LItilizer lez Boutons Menu+
ol Menu - pour naviguer

Langue Suite
G#H2"" $
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Selectionner votre Langue:
# Francais
ke
. .
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& D

Movvel Lzinage
ﬂnpprcu:her l'catil de la
piece [enviran 2mm).

Appuver sur EMTER.
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Type u:I ualnage
Sur cote et zans prize de
reference a chague cycle.
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Type d ualnage
Sur cote et avec prise de |REEN - o
reference a chague cpcle.
L ¥

", + 158 - % 14 % F
T % - 1 %9 $

Twpe d'uzinage

Trawverzant
Cote = @pai sseur
Pit ce+ 1mm
LF N el = w N
# 3 . <% $
G#8 4 $
1 # * % $
1 # =% %9 % 4 $
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Cote d'uzinage

1.000 ram L”_E

G#6<% * $
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% " %9

Tnleran:es admmmhlea

de 'uzinage
Lirm. Sup.: 10 micron
Lirm. Inft.: =10 rmicron
= 0% %9 $

%/ 33/
% "9 0% % F 4 $

Epaizzeur Plieces

1.500 mm i

G#H6<% * $
1 #= 0% %9 §

- - ) $! (/ n 3$ /u#)
% "9 0% % e % %% 3
4 * - % 3 %9 $

Ecart Hauteur
pIECES

+¢ -0.500 mm

G#=% %9 §
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Force d'uzinage

#
Fozition d'arret
Deplacer ['axe juzgu'a la
pozition d'arret et appuye
enzuite =ur EMTER.

-
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1.500 M
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A
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Cheminement;
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Utilizer les Heches
gauche et droite
pour wizualizer

les waleurs

" 0
II% %9 % LA II_

0 % 5% T "% F&O"$ =

Depuis: 0112405 11: 2

Total; 3
Fieces Bonnes: 3
Fieces Mauwvaizes: [

Dermiere piece
Coke:

1.007 rarn
tesze; 2137 mmdmi
Diuree; 3 5ec

T

EMS$
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O;]' 5 3 0 ($ 4 #
% 9 0 $
: 550 "% $
Fozitions
WE FO.429
Lineaire:; FO.A87 mm
Difference: -0.056 mm

Foszitions
Force; D111 M
05503 03 &4E ;$ 00 ’
4 % $
501 $
Generateur LIS
Arret
Frogiciels : 245
Freguence: 187199 H

% 1§

Fl

m’20
o/
-
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LI

Fuizzance HF:
Tenzon Ch;

5%

Generateur L5
lzzance DL

5%
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Generateur L5
Courant CLC:; 0.030
Enurant L 0.070

RS

Generateur LS |+7

Phasze ;

Cheminement: l -




&5 - * 05 " 3 % 9 %
0] 1 3 = = 3 0 - 0 #
& *° ¥ # % 41 * E 3 C
0% . x w4 0 % 3 . s 1
0 0 - 3 5 . .
0 $
& "7 # % 41 * E 3 " 0 %
¥ $
2 C
Num@ro| Nom Alarme Description Remktdes
1 Synchronisation Axe Alarme de communication avec I'axe | Contacter Swiss-Ultrasonic
2 Mauvais Mess. API Alarme de communication avec 'axe | Contacter Swiss-Ultrasonic
3 Cheksum Axe Alarme de communication avec 'axe | Contacter Swiss-Ultrasonic
4 Rdception Axe Alarme de communication avec 'axe | Contacter Swiss-Ultrasonic
5 Communication Axe Alarme de communication avec I'axe | Contacter Swiss-Ultrasonic
6 Pas d'acquittement Alarme de communication avec 'axe | Contacter Swiss-Ultrasonic
7 Adresse Donnes Axe | Alarme de communication avec I'axe | Contacter Swiss-Ultrasonic
8 Donn@es 16Bit Axe Alarme de communication avec laxe | Contacter Swiss-Ultrasonic
9 Donn@es 32Bit Axe Alarme de communication avec laxe | Contacter Swiss-Ultrasonic
10 23 |Communication Axe R@serve Contacter Swiss-Ultrasonic
Le bouton de stop d’'urgence est Ddsactiver le bouton de stop
24 Stop d’urgence appuyd d’'urgence
R@armer le disjoncteur
$ | L\
25 Disjoncteur 12V Le disjoncteur est ddclench@ L - »
26 Initialisation Alm. R@serve Contacter Swiss-Ultasonic
27 Initialisation Mach. La machine n’'arrive pas s 'initialiser | V@rifier I'axe verticale
28 Etat Anormal Axe L'axe vertical est en Jtat anomal Contacter Swiss-Ultrasonic
29 Etat Main Axe L'axe vertical est en @tat anormal Contacter Swiss-Ultrasonic
30 Initialisation Axe L’axe vertical n'arrive pas _ s'initialiser | V@rifier I'axe verticale
31 Arr(Et Machine La machine ne s’arr(Et pas Essayet'identifier la cause
32 ArrEt Axe L'axe ne s'arr(Et pas Contacter Swissitdasonic
33 49 |Initialisation Alm. R@serve alarmes d initialisation Contacter Swiss-Ultrasonic
2 ¢
Num@ro| Nom Alarme Description Remktde
R@armer le disjoncteur
50 Disjoncteur Gen. US Le disjoncteur est ddclenchd
Alarme de communication avec le
51 Plusieurs Mess. Gen. gdndrateur Contacter Swiss-Ultrasonic
Alarme de communication avec le
52 Donn@es Vers Gener. | g@ndrateur Contacter Swiss-Ultrasonic




Alarme de communication avec le
53 Pas CR G@n@rateur ggndrateur Contacter Swiss-Ultrasonic
Alarme de communication avec le
54 Pas Donndes Gen. g9ndrateur Contacter Swiss-Ultrasonic
Alarme de communication avec le
55 Donn@es G@n@rateur | gdnBrateur Contacter Swiss-Ultrasonic
56 99 |Alarme Rdserve Contacter Swiss-Ultrasonic
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